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1. INTRODUCAO

O mercado nacional que compreende o uso de ma-
deira como matéria prima, ocupa cerca de 19% da econo-
mia. Conforme aponta IBA (2014), ha um consumo total
de 6,1 milhdes de metros cubicos em tora, retirados da
Amazobnia anualmente. Dentro deste total 21% é destina-
do ao uso de industrias de produtos de madeira.

Analisando a producdo da empresa Phanda - Pisos e
Molduras de Madeira, em Jaragud do Sul, percebe-se que
sao utilizadas madeiras nobres, entre elas estdo a Imbuia,
Jequitiba e Cumaru. Durante a fabricacao sao geradas sobras
de madeira pequenas demais para serem transformadas em
outro produto, dentro do ciclo convencional da empresa.

Compreendendo a possibilidade de reutilizacao obje-
tivou-se: Por meio do design, desenvolver um produto a
partir de sobras de matéria prima (madeira), da empresa
Phanda, atentando para o seu segmento.

A metodologia projetual adotada foi a de Ldbach
(2011) desenvolvendo-se completamente as quatro eta-
pas propostas pelo autor: A preparacdo, a Geracao, a
Avaliacdo e a Realizacdo.

2. ANALISE DA SITUACAO E DESENVOLVIMENTO

Conforme Lébach (2011), o ponto de partida de pro-
cesso de design estd na andlise do problema, todos os
dados coletados possuem sua importancia na constru-
¢ado da solucdo do problema. Neste sentido verificou-se
na empresa, especificamente seu parque industrial, que
o foco é a producado de acabamentos de construcao ci-
vil, como pisos, decks, revestimentos, lumindrias e princi-
palmente producdo de portas. Levantou-se ainda que a
producao mensal chega a resultar em até 1m3 de residuo
por més, com grande variedade de tipos de madeira e di-
mensdes dos pedacos.

Na Figura 01, ilustra-se a esquerda o local e o material
descartado e a direita o material ja selecionado e prepara-
do para a reutilizagao.

Figura 01: Residuos

Fonte: Kohls; Almeida Netto, 2014

Utilizando-se a ferramenta de criatividade de Bonsiepe
(2012), a Criacao Sistematica de Variantes, resultou neste mo-
delo pois a empresa possui produtos de producdo em série,
as sobras provindas destes produtos ja possuem algumas
dimensdes similares, sendo possivel o desenvolvimento de
placas sem a necessidade de cortes especiais nas sobras.

Segundo Manzini (2005), é possivel classificar reuti-
lizacdo como o segundo uso de produtos ou partes do
mesmo, previamente descartados ou eliminados. Para tal
processo, os residuos devem ser recolhidos e encaminha-
dos ao mesmo uso ou a outro com menos requisitos.

Na etapa de Avaliacdo definiu-se um modelo, retra-
tado na Figura 02, capaz de ser produzido na empresa e
gue acrescenta inovagao a linha de produtos oferecidos
pela mesma.

Figura 02: Mesa de Centro

Fonte: Kohls, 2014
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Os resultados alcancados com a pesquisa e o desen-
volvimento da placa e do produto provaram ser possivel a
reutilizagao das sobras de producao no desenvolvimento
de novos produtos, utilizando apenas a tecnologia dispo-
nivel na empresa.
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